重庆松藻煤电有限责任公司

重庆松藻矿山机械厂

通过式抛丸机

技术规范书

重庆松藻煤电有限责任公司矿山机械厂需要购买一台通过式抛丸机（型号：QA15-15），技术规范要求如下：
1、 设备型号及数量

设备名称：通过式抛丸机

设备型号：QA15-15

采购数量：1套

2、 总则

（一） 本技术条件的使用范围仅限于重庆松藻矿山机械厂通过式抛丸机的采购。它提出了通过式抛丸机的相关技术要求。

（二） 本技术条件提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文。供方应保证提供符合本技术条件和工业标准的优质产品，且符合环保要求正常投用。

（三） 如果供方没有以书面形式对本技术条件的条文提出异议，则认为供方可以提供完全满足技术条件的产品。

（四）本技术规范书所使用的标准如与供方所执行的标准不一致时，按较高标准执行。

（五）本技术规范书经供、需双方确认后作为技术协议和合同的附件，与合同正文具有同等的法律效力。

（六）本技术规范书未尽事宜，由供需双方协商确定。

三、产品使用范围及基本要求

通过式抛丸机用于各类铆焊件、原材料除锈，产品需符合国家通过式抛丸机的相关规定，其现场环境要求如下：

1、环境温度：-10～40℃。

2、环境湿度：≤90％。

3、电源：AC380V±10%，50HZ，三相四线制。

4、压缩空气：0.45～0.55Mpa。

5、工作时间：300天/年、10小时/天

6、除尘排放的气体符合环保要求。

4、 应遵循的主要标准

设备及其备品备件，除规格书中规定的技术参数和要求外， 均遵循最新版本的国家标准（GB）、行业标准（JB、DL…）和国际标准（SI、ANSI、 ASME、AWS、API、DIN、ISO），产品设计制造执行的标准如下：

JB5361.1​—91          铸造机械通用技术条件

JB5365.1—91          铸造机械清洁度测定方法  重量法

JB5365.2—91          铸造机械清洁度测定方法  显微镜法
JB5545—91            铸造机械安全防护技术条件

JB526—96             铸造设备安装工程施工及验收规范

JB5364—91            砂处理、清理设备涂漆技术条件

JB8355—96            抛喷丸设备通用技术条件

JB50118—98           抛喷丸设备可靠性试验方法

JB3713.2              单、双圆盘抛丸器  技术条件

GB15760               金属切削机床安全防护通用技术条件

GB/T9061              金属切削机床通用技术条件

GB5226                机床电器通用技术条件

GB12348               工业企业厂界噪声标准

GB12349               工业企业厂界噪声测量方法

GB9969.1              工业产品使用说明书   总则 
5、 产品技术要求及供货范围

1、主要技术参数

	序号
	项    目
	指    标

	1
	清理室开口
	宽度：1500mm

	
	
	高度：1500mm

	2
	辊道最大负荷
	≥1.5t/m

	3
	速度
	输送辊道速度：0.5～4 m/min (变频调速)

	
	
	抛丸处理速度：0.5～2 m/min

	4
	除锈质量等级
	SISO551300-1967 A-B Sa2.5 (瑞典标准)

	5
	使用磨料
	0.8～1.2 mm

	6
	噪音水平
	≤ 90 dB符合GBJ87-85标准

	7
	废气排放
	≤80 mg/m3 符合GBJ4-73标准

	8
	车间工作区有害物质含量
	符合TJ36-79标准

	9
	总风量
	16000 m3/h

	10
	动力

消耗
	总功率
	约150.5 kW 

	
	
	总压缩风量
	1 m3/min

	11
	工作噪音
	不大于90db


2、 其他技术参数

	序号
	项        目
	技术参数
	备    注

	1
	抛丸清理机
	抛丸器
	数量
	8
	

	
	
	
	抛丸量
	8×200 kg/min
	

	
	
	
	功率
	8×11 kW
	

	
	
	提升机
	提升量
	100 t/h
	

	
	
	
	功率
	7.5 kW
	

	
	
	纵向螺旋输送器
	输送量
	100t/h
	

	
	
	
	功率
	5.5 kW
	

	
	
	横向螺旋输送器
	输送量
	100 t/h
	

	
	
	
	功率
	3kW
	

	
	
	分离器
	分离量
	100 t/h
	

	
	
	
	功率
	与提升机共用
	

	
	
	供丸闸
	气动供丸闸阀
	最大供丸量460kg/min
	

	
	
	吹扫装置
	功率
	18.5 kW
	

	
	
	前后输送辊道长度
	2×10000 mm
	

	
	
	辊道负荷
	≥1.5t/m
	

	
	
	输送速度
	0.5～4 m/min
	

	
	
	前后辊道间距
	1152 mm
	

	
	
	驱动功率
	2×3 kW
	

	4
	除尘

系统
	风量
	22000 m3/h
	

	
	
	功率
	22kW
	

	5
	电气控制系统
	采用常规电器控制 
	


3、 供货范围

	名称
	单位
	数量
	备  注

	抛丸器总成
	套
	1
	

	除尘系统
	套
	1
	

	吹丸系统
	套
	1
	

	分离器
	套
	1
	

	提升机
	套
	1
	

	维修平台
	套
	1
	

	收丸料斗
	套
	1
	

	螺旋输送器
	套
	1
	

	抛丸室
	套
	1
	

	输送系统
	套
	1
	

	电控系统
	套
	1
	

	专用工具及安装附件
	套
	1
	

	随机备品备件
	套
	1
	

	整机安装、调试、培训
	/
	
	


4、 技术资料

	资料名称
	规格
	单位
	数量

	设备安装、使用说明书
	
	套
	2

	设备合格证明书
	
	套
	2

	设备安装说明书
	
	套
	2

	装箱单
	
	套
	2

	装配结构图
	
	套
	2

	液压原理图
	
	套
	2

	电气原理图和电气接线图
	
	套
	2

	关键元器件、备品备件、易损件、专用工具清单
	
	套
	2


5、 技术服务

供应商在设备保修期内按照国家三包政策对设备进行保修和售后服务，原则上接到用户通知后24小时内应赶到用户使用地点进行服务；在保质期外，供方提供终身售后服务，不收取工时费。

6、 其他要求

（1）质保要求

产品质保期为到货安装投入使用后12个月，在保质期内由于设计和制造缺陷产生的质量问题，由供方无偿给予处理更换，从设备交货后安装使用之日起计算。

根据国家相关规定提供设备及部件的检验、检测等合格资料。

（2）包装和运输

设备按国家相关规定进行包装运输，运输途中出现的设备等损坏由供货方负责。

（3）交货地点

交货地点：重庆松藻矿山机械厂

